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Tisch aus einem
monochrom.

Die darin enthaltene groBe technische
Innovation und die  Fahigkeit  der
Komponenten, in gespanntem Zustand zu
bleiben, ermdglichen groBe AusmaBe der
Tischplatte bei perfekter EbenmaBigkeit und
extremer Leichtigkeit.

einzigen  Material,

Struktur und Platten

Tisch in zwei Varianten erhaltlich:

¢ aus einem einzigen Material in mattweiB3,
aus Kunstharz und Gesteinsmineralien.
Platte, Einfassung und Beine mit 3 mm
dicker Platte bezogen.

e monochrom in den Farben schwarz und
taubengrau matt, aus Kunstharz und
Hochdruck-Schicht-Laminat der letzten
EXTRA MATT-Generation.

Tischplatte aus durchgefarbtem Laminat,
Hochdruckschichtstoff, Rdnder und Beine aus
Acryl und Gesteinsmineralien.

Die Tischplatte in der Stirke 35 mm besteht
aus einer tragenden Verbundplatte aus einem
Innenrahmen aus  Aluminiumprofil, einer
Fiillung aus Polystyrol (in der Ausfiihrung
aus einem einzigen Material) oder einer
Wabenstruktur und zwei Aluminiumschichten
(in der monochromen Ausfiihrung).

Beine aus Stahl, Abschnitt 35x35 mm, mit
integriertem Stahlstab.

Die Verkleidung aus einer Kunstharzplatte
wird in den gleichen Farben matt wie die
Tischplatte gefertigt.

MaBe

Die Tische werden in 24 GroBen gefertigt, Hohe
73cm.

Die in der Preisliste  angegebenen
MaximalgréBen fiir die Ausflihrung taubengrau
sind die Obergrenzen fiir die Verwendung der
eingesetzten Materialien zur Herstellung der
Tischplatten.

Zubehor

Die Tische sind auch mit 1 oder 2

Kabeldffnungen erhaltlich und mit “Undertop”

Kabelkasten. Die Kabelabdeckung ist aus

Aluminium, in den GroBen 350 oder 420 mm.

Stahlfeder, die alle 50 cm in die vorgesehenen

Locher im “Undertop” Kabelkasten eingefiigt

sind, zur Kabelfiihrung am Boden.

Ausfiihrung der Zubehorteile:

e Mattweiss lackiert fiir die Tische in
mattweiss.

e Mattschwarz lackiert fiir die Tische in
schwarz und taubengrau.

Hinweis

TENSE wird nur fir den Innenbereich
empfohlen.

Die GroBentoleranz betrdgt sowohl fiir die
Léange als auch fiir die Breite 0/+5mm.

Bitte es bei Nebeneinandertischen in der
Bestellung anzugeben.

Es sind keine Sondermasse vorgesehen.

Fiir mehr Angaben iiber Materialien und
Ausfiihrungen sehen Sie bitte im Abschnitt
8 in der Preisliste.

Monochromversion (Farbe)

schwarz

j
E

taubengrau

NB: Bei monochromatischer Version
konnen leichte Farbnuancen zwischen
Platte und Gestell auftreten, da zwei
verschieden Materialen  verwendet
werden: Extra Matt fiir die Platte und
Acryl und Gesteinsmineralien fiir die
Beine und Rénder.
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TISCH Standardversion

TISCHE mit Abdeckung zum Kabeldurchgang (nicht lieferbar fiir die Ausfiihrung aus Messing)

“Untertop”-Kabelkasten
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TE N 8 E Kabelwannepositionierung
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MATERIALIEN

H BETON
Robin

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Aufgrund der handwerklichen Herstellung
und Feinbearbeitung konnen die Oberfldche
und Farbtone der Tischplatten leichte
Unterschiede aufweisen.

Diese Eigenschaft ist ein Zeichen dafiir, dass
jede Platte ein handgearbeitetes Unikat ist.

DerBetonwird per Hand aufgetragen und erhalt
anschlieBend eine Fleckenschutzbehandlung,
die ein sofortiges Aufsagen von Flecken
verhindert.

Wie bei allen Materialien wird eine haufige
Reinigung empfohlen, um zu vermeiden,
dass durch die langere Einwirkung von
Verunreinigungen oder Flissigkeiten
bleibende Flecken entstehen.

B UHPFRC-BETON
Rock Table

UHPFRC (Hochleistungs-Faserbeton) ist ein
High-Tech-Produkt, eine Beton-Gemisch der
neuesten Generation, mit ganz besonderen
technischen  Eigenschaften und  fast
unbegrenzten Maglichkeiten.

Die unzéhligen organischen Stoffen, die sich
in dieser Mischung zuféllig und scheinbar
ohne Logik verbinden, ergeben ein Bindemittel
mit starker Tragféhigkeit, das diesen Benton
kompakt und gleichzeitig unglaublich dicht
und elastisch macht.

Haupteigenschaften

e Umweltfreundlich: er besteht aus
organischen Stoffen und ist daher am
Ende seines Lebenslauf reaktionstrage
und recyclebar.  Aufgrund  seiner
Eigenschaften wird er in geringen
Mengen  verwendet, deshalb st
sein  CO2-Ausstoss im Vergleich zu
herkdmmlichem Beton um 20% - 40%
geringer.

e Hohe Widerstandsfahigkeit: eine
der wichtigsten Eigenschaften,
die Druckfestigkeit des Materials,
vier bis acht Mal hoher als die von
herkdmmlichen Beton (130 - 200
MPa); dies erlaubt den Bau komplexer
Architekturen oder Einrichtungsobjekte
in reduzierter Stirke durch die Fertigung
extrem leichter Gestelle.

e Leichtigkeit: unter den
Einrichtungsmaterialien  betrdgt sein
spezifisches Gewicht nur 2,40 Kg/dm3.
Er ist leichter als Marmor (2,85 Kg/dm3),
als Glas (3,20 Kg/dm3) oder Inox-Stahl
(7,48 Kg/dma3).

e Elastizitit: Biegefestigkeit 8 Mal hdher
als bei herkdmmlichem Beton.

e Dichtheit: die geringe Porositdt verleiht
diesem Material seine hohe Dichtigkeit,
daraus ergibt sich seine Dichtheit

8e22

in  Wechselfrost-Zyklen  und  hoher
Widerstandsféhigkeit in Meeresklima.

e Feuerfestigkeit: nicht brennbar

e Bestandigkeit: im  BFUP-Verzeichnis
(franzosisches Zertifizierungsinstitut)
wird UHPFRC unter den bestandigsten
Materialien  aufgefiihrt, —mit  einer
garantierten Lebensdauer von mindestens
50 Jahren.

H KERAMIK
K Table ¢ Lim 3.0

Besonders hochwertige Keramik, die als
Feinsteinzeug (grés porcellanato) bezeichnet
wird und durch fortschrittlichste Technik
umweltfreundlich hergestellt wird. Produziert
in Italien nach einem geschiitzten, international
patentierten ~ Verfahren. Das  Material
besteht aus einer sorgfaltigen Auswahl der
besten Rohstoffe, Keramische Massen aus
Quarzmehlen, Feldspaten, Ton und Edelfeldspat,
gepresst auf 600 kg/cm2, verschmolzen bei einer
Temperatur von 1300 °C.

Diese Platten werden als durchgefarbtes
Feinsteinzeug bezeichnet; die
Oberflichenmaserung durchlduft die gesamte
Fliese in unzéhligen Abstufungen und taucht
auch auf der Riickseite auf.

Jede einzelne ist unterschiedlich, jede
ist einzigartig und doch mit Naturstein
vergleichbar.

e Resistent gegen chemische Stoffe und
Aufheller;

e Wasser-, losungsmittel- und séurefest;

Extreme Oberflachenhdrte (Abtragen nur

mit Diamantklinge)

Hohe Abriebfestigkeit und Druckfestigkeit

Frostresistent

Nicht entziindbar

Die charakteristischen

bestéandig

Gibt keine giftigen Stoffe ab

e Verformt sich nicht iiber offenem Feuer

Farben sind

Einhaltung der Normen:

Die gesamte Palette der angebotenen
Materialien unterliegt dem Nutzrecht der
Marken, die UNI-konform sind, da sie die
gesetzlich vorgeschriebenen besonderen Tests
bestanden hat.

UNI EN ISO 10545.2 (GroBentoleranz und
Toleranz der Oberflachenqualitét)

UNI EN ISO 10545.3 (Wasserabsorption)

UNI EN ISO 10545.6 (Resistenz gegen
Tiefenabrieb)

UNI EN ISO 10545.8 (linearer Warmeaus-
dehnungskoeffizient)

UNI EN ISO 10545.(Temperaturwechselbe-
standigkeit)

UNI EN ISO 10545.13 (chemische
Besténdigkeit)

UNI EN ISO 10545.12 (Frostresistenz)

UNI EN ISO 10545.14 (Fleckenresistenz)
und der Norm DIN 51094 (Farbbesténdigkeit
bei Lichteinfall) entspricht.

Umweltzertifizierung:

Der gesamte Produktionsprozess
erhielt die Zertifizierung des Qualitats-
managementsystems gemdB UNI EN ISO
9001, die UNI EN ISO 14001 Zertifizierung flir
das Umweltmanagementsystem, die EMAS
Zertifizierung fir das Gemeinschaftssystem
flr das Umweltmanagement und die
Umweltbetriebspriifung, und schlieBlich die
ANAB-Zertifizierung fir die Bioarchitektur
(Abfallreduktion und Umweltschutz).

H CERAMILUX®
Flow Low Table ¢ S Table mit Basis
in schwarz

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

CERAMILUX® ist ein Verbundmaterial,
welches aus  natiirlichen ~ Mineralien
(Calciumcarbonat und Aluminiumtrihydraten)
und Polyesterharz besteht. Der Gelcoat-Film
zur Beschichtung der Materialsoberflache
besteht aus Acrylpolyester: Dies verleiht eine
ausgezeichnete Bestandigkeit.

CERAMILUX® erweist eine gute Schlag-
und Spannungsfestigkeit, Biege-, Zug-und
Kompressionsfestigkeit: dadurch zeigt es
verschiedene Dickenmdglichkeiten, so daB
es ohne den Einsatz von anderen Materialien
benutzt werden kann. Dies flhrt zur
Herstellung von selbsttragenden Produkten.

CERAMILUX® ist ein Hochqualititsprodukt
mit hoher Schlag-, Temperaturverdnderungs-
und VerschleiBbestandigkeit, welche

typisch im Wohnbereich auftreten. Gut
auch die Strahlenfestigkeit und die
Wiederstandsfahigkeit gegen  chemische
Agenten.

H CRISTALPLANT®
Flow Low Table e S Table mit
Basis in weif3

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

CRISTALPLANT® ist ein hochtechnologisches
und einzigartiges Verbundmaterial, welches
aus einem hochen Anteil von natirlichen
Mineralien (ATH Bauxit-Derivaten) und einem
geringen Anteil von extrem reinen Polyesther-
und Acrylpolymeren besteht; es ist somit ein
inertes, allergiefreies und ungiftiges Material.

CRISTALPLANT® ist 100% made-in-Italy
Solid Surface.

CRISTALPLANT® ist  100% recyclebar,
feuerhemmend (Klasse 1), mit einer optimalen
UV-Bestandigkeit; es ist kompakt, nicht pords,
hygienisch und resistent. Es Iasst sich immer
weich dank dessen samtiges Finish, dem
Naturstein ahnlich, anfiihlen.

CRISTALPLANT® st 100% wiederherstellbar,



MATERIALIEN

d.h. es kann wie neu wieder aussehen
einfach ~ mit  einem  Reinigungsmittel
und einem  Scheuerschwamm.  Sogar
Zigarettenbrandflecken ~ kénnen  entfernt
werden.

Da es dauerhaft und wiederherstellbar ist,
handelt es sich um einen umweltfreundlichen
Werkstoff.

H FENIXNTM®
Beistelltisch Grafo ¢ Lim 3.0 ¢
Extension

FENIX NTM® ist ein Material einer neuen
Generation, das durch Thermolaminierung,
also gleichzeitiger Verwendung von Hitze (ca.
150°C) und spezifischem Hochdruck (> 7
MPa); hergestellt wird; diese Faktoren ergeben
ein homogenes, nicht poroses Endprodukt mit
groBerer Dichte.

Sein Innenleben (core) besteht aus Kraftpapier,
das mit Duroplast imprédgniert wurde.

Der duBere Teil besteht aus einem Dekopapier,
das mit Harzen der neueren Generation
behandelt wurde, wodurch eine hohe
Lichtundurchléssigkeit erzielt werden kann.
Diese Eigenschaft wird durch die Abkiirzung
NTM=NanoTechMatt betont, ein Matteffekt,
der durch Nanotechnologie erzielt wird.

Diese Oberflachenbehandlung verleiht dem
Material eine hohere Kratzfestigkeit und
Hitzebesténdigkeit, einen weicheren Griff, eine
geringere Lichtreflexion, Mikrorisse konnen
durch Wédrmebehandlung repariert werden,
Bakterienbefall wird weitgehend abgetotet
und es sind keine Abdriicke sichtbar.

Haupteigenschaften:
e besonders kratzfest, abriebfest und
hitzebestéandig

e abdruckfrei

e weich im Griff

e geringe Lichtreflektion (hoher Grad an
Lichtundurchlassigkeit, eine Eigenschaft,
die sich in der Abkirzung zeigt
NTM=NanoTechMatt, oder Matteffekt
durch den Einsatz von Nanotechnologien)

e Mikrorisse konnen durch

Warmebehandlung repariert werden

totet Bakterienbefall weitgehend ab

beugt Schimmelpilzbildung vor

wasserabweisend

sehr widerstandsféhig gegen Flecken,

Sauren und Haushaltsreagenzien.

e antistatisch.

H KERAMIK
Keramik e Desk

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Porzellankeramik ~ zeichnet ~ sich  durch
ganz besondere, einzigartige technische
Eigenschaften aus, die durch die technisch
innovative Behandlung und Erzeugung dieser

Keramik (feines, laminiertes Porzellansteingut)

erhalten werden:

e extreme Oberflachenhérte (ahnlich wie
Topas) und sehr groBe Biegefestigkeit.

e Widerstandsfahigkeit gegen Flecken,
Wasser, Reinigungsmittel und Sauren.

e Flammenfestigkeit, Feuerklasse 0.

e zeitlos  gleich  bleibende  farbliche
Eigenschaften.

e Keine Schadstoffemissionen und
Unverformbarkeit durch offenes Feuer.

DURCHGEFUHRTE CATAS-TESTS

e Lichthesténdigkeit UNI 9427/89

e  Kaltfliissigkeitsbestandigket EN
12720/97

e SchmutzabstoBende Tendenz UNI
9300/88 und FA276/89

e  Kratzbestandigkeit UNI 9428/89

e Reaktion der Oberflachen zu
Reinigungsmitteln PTP53/95

Andere  Tests  beziiglich  technischer
Eigenschaften
e Feuer-, VerschleiB-, Bruch-, Harte-,

Abrieb-und Wasserbestandigkeit.

Wegen der besonderen Produktionsbehandlung kann
das Material leichte Unreinheiten aufweisen, die aber den
anerkannten Qualitétsstandards entsprechend sind.

H LAMINAT EXTRA MATT
fiir Tisch Tense

EXTRA MATT ist die neue Interpretation des
Laminats, Hochdruckschichtstoffes mit
durchgefarbtem Korpus, entwickelt aufgrund
der besten typischen Eigenschaften von
Laminaten, mit Betonung auf dem dekorativen
Aspekt.

Mattheit 3/5 Glanz, seidig, satiniert im Griff,
eine  besondere  Oberflichenbehandlung
garantiert die Verhinderung des Auftretens
von Schwitzstellen und Flecken, er bleibt
unverdndert und makellos.

Die Oberflachenresistenz  macht dieses
Material fiir den Einsatz im Haus geeignet, wo
ein besonderer Widerstand gegen Abrieb und
Kratzer erforderlich ist.

Haupteigenschaften

e Bestdndig gegen Kratzer,
Hitze

Bestandig gegen trockene Hitze
Druckbestandig

Weich im Griff

Bestandig gegen Wasserdampf

Stabilitat bei Lichteinwirkung

Resistent gegen Flecken, Losungsmittel
und Haushaltsreiniger.

Abrieb und

H HARZVERBUND
Desk e Ext-Table e Tense e T Table
e Yale Low Table

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Das Harzverbund besteht aus

Naturmineralien und ganz feiner Acrylmasse,
durchgéangig pigmentiert in weiB.
Das modernste Produktionsverfahren
garantiert die hochste Qualitat in Bezug auf
Oberfléche und technischer Performance.

Eigenschaften:

e villig homogen. Weil es keine Poren hat,
ist es extrem schmutzabweisend.
lange Farbechtheit.
oOkologisch und hygienisch dank des
Acrylharzes

e einfach zu reinigen: keine besondere
Pflege  wird erfordert. Fir die
routineméaBige Wartung kénnen Sie
es miihelos mit einem feuchtem Tuch
und mit einem milden Reinigungsmittel
reinigen.
Hartnackige Flecke, leichte Kratzer,
kleinere Zigarettenbrandflecke entfernen
Sie problemlos mit einem cremigen
Scheuermittel.

Bl HPL (farbig)
T Table

Hochdrucklaminat ~ HPL Stdrke 10 mm,
besteht aus zahlreichen Schichten von mit
warmehdrtenden  Harzen  imprégniertem
Papier, die durch die kombinierte Wirkung von
Hitze und hohem Druck verdichtet wurden.
Das Ergebnis ist ein stabiles Produkt mit ganz
anderen physikalischen und chemischen
Eigenschaften, als  seine  einzelnen
Bestandteile.

Dank der Behandlung mit hohen Temperaturen
und Druck, der es unterzogen wird, ist HPL
ein auBerst widerstandsfahiges Material und
gegen Kratzer, StoBe, Abrieb, chemische
Stoffe und Hitze besténdig.

Pflege:

HPL erfordert auBer der normalen Reinigung
keine besonderen PflegemaBnahmen. Seine
kompakte und nicht porose Oberflache kann
mit warmem Wasser, Dampf und allen Arten
herkommlicher (nicht alkalischer) Reinigungs-
und Desinfektionsmittel fiir den Hausgebrauch
leicht gereinigt und desinfiziert werden.

HPL ist auch der widerstandsfahig, deshalb
sind nur wenige VorsichtsmaBnahmen zu
beachten:

e \lermeiden Sie die Verwendung von starken
Séuren oder Basen

e \lermeiden Sie, die Oberfliche mit starken
Scheuermitteln abzuwischen (z.B. Sandpapier
oder Stahlwolle).

HPL ist antistatisch und demnach nicht
staubanziehend. Es erfordert keine Behandlung
mit Wachs oder wachshaltigen Produkten: Im
Gegenteil, diese Produkte neigen dazu, dass
sich auf der Oberfldche eine klebrige Schicht
bildet, die Schmutz zuriickhalt.
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H MESSING
Link1-Link2 e Tense material

Messing ist eine Legierung aus Kupfer
und Zink, ein Material, das vor allem dort
eingesetzt wird, wo gute Widerstandsfahigkeit
gefragt ist oder einfach nur als schones Dekor.
Die Herstellung von  Messingblechen,
speziell in 0,5 mm Stérke erfolgt durch
kontinuierliches GieBen und anschlieBendes
Walzen.

Der prozentuale Gehalt an Zink ist
unterschiedlich, je nach den Anforderungen
und der Verwendung.

Der in unseren Produkten verwendete
Werkstoff ist eine Speziallegierung unter
dem Namen O0T.63: Spezifikation einer
besseren Verarbeitbarkeit im Vergleich
zu anderen Legierungen, in der Lage
die Grundeigenschaften des Materials
unverandert beizubehalten.

Die Einzigartigkeit der Oberflachenausfiihrung
unseres  Produkts ist die besondere
UngleichmaBigkeit,  die durch das
Abschleifen von Hand ohne Maschinen und
Automatisierung entsteht, sie ist Synonym fiir
die Professionalitit und Sorgfalt mit der jedes
Detail des Endprodukts ausgefiihrt wird.
Jedes Teil ist verschieden, jedes ein
Unikat, doch alle sind perfekt miteinander
vergleichbar.

Pflege:
Messing ist eine Metalllegierung
mit guter Festigkeit und chemischer

Widerstandsfahigkeit, es ist durch seine
besondere Oberflache gleichzeitig aber auch
empfindlich.

Um zu verhindern, dass sich Flecken bilden,
sind die unten beschriebenen Tatigkeiten auf
der gesamten Oberfliche mit kreisformigen
Bewegungen auszufiihren.

Zur normalen Pflege ein mit Wasser
angefeuchtetes, weiches Tuch verwenden.
Zur intensiveren Reinigung ein weiches Tuch
verwenden, das man mit wenig neutralem,
nicht scheuerndem Reiniger ohne Ammoniak
und/oder Essig (z.B. Fettloser) anfeuchtet.
AnschlieBend die gesamte Oberflache mit
einem in Wasser getrankten weichen Tuch
abspiilen und mit einem trockenen weichen
Tuch abtrocknen.

Pflegtipps:

e Nur Wasser und sanfte Seife verwenden
und mit einem sauberen weichen Tuch
abtrocknen;

e Beliebiges neutrales Reinigungsmittel
verwenden, ohne Chlor, Chlorderivate
und -gemische wie Chlorbleiche und
Salzséure, Ammoniak und Essig;

e Keine  Stahlwolle  oder  andere
Scheuermittel verwenden, die
unvermeidliche Kratzer auf der
Oberflache verursachen;

e Schldge und Einritzungen mit spitzen
Gegenstdnden vermeiden, um die
Oberflache nicht zu verkratzen oder die
Schutzschicht zu beschédigen;

e lachen und ldngeres Stehen von
Flissigkeiten sind zu vermeiden, um zu
verhindern, dass sich bleibende Flecken
und Rénder bilden. Alle Fliissigkeiten
miissen sofort entfernt werden;

e Alkohol, Fleckenentferner, Ldsungsmittel,
Aceton,  Trichlorathylen, Ammoniak,
Chlorbleiche, Essig, Entkalker sowie
Mittel, die diese Stoffe enthalten, diirfen
nicht verwendet werden;

e Keine fliissigen oder pulverformigen
Scheuermittel verwenden, da diese die
Oberfléche hasslich machen.

e  Keine Gegenstande (ber die Oberfliche
ziehen und bei der Reinigung nicht
an einzelnen Stellen reiben (dadurch
verandert sich deren Mattigkeit);

e Keine Topfe oder andere heiBe
Gegenstdnde, Back- oder Brenndfen
abstellen, da diese Verformungen und
Vergilbung verursachen kdnnen.

H HOLZ
Link1-Link2 ¢ Tense material

Massives natiirliches Eichenholz, Stirke 3
mm, biothermisch modifiziert, durch eine
Kombination von Hitze und Dampf ohne
Zugabe von chemischen Zusatzstoffen.

Die  Hitzebehandlung  verdndert  die
Eigenschaften des Holzes selbst. Die
urspriingliche Empfindlichkeit des Holzes auf
Feuchtigkeitsunterschiede, die zu Verdrehen,
Verbiegen, Quellen und Schwinden fiihrt, wird
um 50% vermindert. Thermisch modifiziertes
Holz ist bei Klimawechsel und Verdnderung
der Umgebungsbedingungen sehr stabil, es
nimmt warme und kréftige Tonungen an.

Das schone Aussehen des Holzes bleibt
unverandert erhalten; durch die thermische
Modifizierung andert sich der Farbton ohne
Einsatz von Beizen oder chemischen Farben,
ohne Verwendung von Giftstoffen. Der Farbton
ist vollkommen natiirlich, einzigartig und
unwiederholbar.

Die massiven Holzleisten charakterisieren die
Oberfldchen mit ihren unzéhligen Nuancen
und verschiedenen Ausflihrungen, Farbtonen
und MaBen; eine sichtbar unregelméBige
Maserung ist als ein Wert in Bezug auf
Einzigartigkeit und Natlrlichkeit des Holzes
anzusehen.

Die massiven Holzleisten charakterisieren die
Oberflachen mit ihren unzéhligen Nuancen
und verschiedenen Ausfiihrungen, Farbtonen
und MaBen.

Die natiirlichen Eigenschaften des Holzes
und der Rohstoffe werden unverdndert
beibehalten, weshalb eventuelle sichtbare
UnregelmaBigkeiten, Spalten und Risse,
kleine Locher, Maserungen, Noppen und
Riegel als Qualitdtsmerkmale und Zeichen der
Echtheit anzusehen sind.

Die natirliche Oberfliche wird durch die
Ausflihrung zusétzlich hervorgehoben: matt
und glatt, aber auch von einer besonderen
Rauheit, die der Benutzer nicht nur sehen
sondern auch fiihlen kann.

Pflege:

Biothermisch modifiziertes Eichenholz
weist eine gute Festigkeit und chemische
Widerstandsfahigkeit auf, es ist durch seine
besondere Oberflache gleichzeitig aber auch
empfindlich.

Um zu verhindern, dass sich Flecken bilden,
sind die unten beschriebenen Tatigkeiten auf
der gesamten Oberfliche mit kreisformigen
Bewegungen auszufiihren.

Fiir die normale Pflege ein mit Wasser
angefeuchtetes, weiches Tuch verwenden.
Zur intensiveren Reinigung ein weiches Tuch
verwenden, das man mit ein wenig neutralem
nicht scheuerndem Reiniger ohne Ammoniak
und/oder Essig (z.B. Fettldser) anfeuchtet.
AnschlieBend die gesamte Oberflache mit
einem in Wasser getrénkten weichen Tuch
abspiilen und mit einem trockenen weichen
Tuch abtrocknen.

Wichtig:

Da Holz ein von Natur aus poroses Material
ist, muss der Kontakt mit dligen Fliissigkeiten
UNBEDINGT vermieden werden, vor allem die
Bildung von Lachen.

Pflegetipps:

e Nur Wasser und sanfte Seife verwenden
und mit einem sauberen weichen Tuch
abtrocknen;

e Beliebiges neutrales Reinigungsmittel
verwenden, ohne Chlor und Chlorderivate
und -gemische wie Chlorbleiche und
Salzséure, Ammoniak und Essig;

e Keine  Stahlwolle  oder  andere
Scheuermittel verwenden, die
unvermeidliche  Kratzer —auf  der
Oberflache verursachen;

e Schldge und Einritzungen mit spitzen
Gegenstdnden vermeiden, um die
Oberflache nicht zu verkratzen oder die
Schutzschicht zu beschédigen;

e lachen und langeres Stehen von
Flissigkeiten sind zu vermeiden, um zu
verhindern, dass sich bleibende Flecken
und Rénder bilden. Alle Fliissigkeiten
miussen sofort entfernt werden;

e Alkohol, Fleckenentferner, Losungsmittel,
Aceton,  Trichlorathylen, Ammoniak,
Chlorbleiche, Essig, Entkalker sowie
Mittel, die diese Stoffe enthalten, diirfen
nicht verwendet werden;

e Keine fliissigen oder pulverformigen
Scheuermittel verwenden, da diese die
Oberflache hdsslich machen.

e Keine Gegenstinde uber die Oberflache
ziehen und bei der Reinigung nicht
an einzelnen Stellen reiben (dadurch
verdndert sich deren Mattigkeit);

e Keine Topfe oder andere heiBe
Gegenstdnde, Back- oder Brenndfen
abstellen, da diese Verformungen und
Vergilbung verursachen konnen.



MATERIALIEN

B KUNSTSTEIN
Link1-Link2 e Tense material

Der gewissenhaft aus einer Mischung
natirlicher und industrieller ~ Werkstoffe
rekonstruierte Kunststein reproduziert den
Sedimentationsprozess des  Sandgesteins
aus Flissen auf kiinstliche Weise. Dieses
Gemisch auf Basis von regeneriertem Gestein
ermdglicht es, eine extrem natiirliche und
glatte Oberflache zu erhalten, die sich satiniert
und wie poliert anfiihlt.

Diese gewissenhafte Mischung aus Elementen
erzeugt  unregelmdBige  Nuancen  und
Farbungen, die typisch fiir Sedimentgestein
sind, dieser Eindruck wird durch die
handwerkliche ~ Verarbeitung  desselben
auf dem Produkt noch verstérkt. Durch
das handwerkliche Auftragen wird die
UnregelmaBigkeit der Oberflache unterstrichen
und jedes Element wird zu einem Unikat, sie
ist Garantie fiir den Wert und die Einzigartigkeit
des Endprodukts.

Pflege:

Der Stein weist eine sehr gute Festigkeit und
chemische Widerstandsfahigkeit auf, er ist
durch seine besondere Oberflache gleichzeitig
aber auch empfindlich.

Um zu verhindern, dass sich Flecken bilden,
sind die unten beschriebenen Tétigkeiten auf
der gesamten Oberflaiche mit kreisférmigen
Bewegungen auszufiihren.

Fiir die normale Pflege ein mit Wasser
angefeuchtetes, weiches Tuch verwenden.
Zur intensiveren Reinigung ein weiches Tuch
verwenden, das man mit wenig neutralem,
nicht scheuerndem Reiniger (z.B. Fettloser)
anfeuchtet.

AnschlieBend die gesamte Oberfliche mit
einem in Wasser getrankten weichen Tuch
abspiilen und mit einem trockenen weichen
Tuch abtrocknen.

Pflegetipps:

e Nur Wasser und sanfte Seife verwenden
und mit einem sauberen weichen Tuch
abtrocknen;

e Beliebiges neutrales Reinigungsmittel
verwenden, ohne Chlor und Chlorderivate
und -gemische wie Chlorbleiche und

Salzsdure.

e Keine Stahlwolle oder andere
Scheuermittel verwenden, die
unvermeidliche Kratzer auf der Oberflache
verursachen;

e Schldge und Einritzungen mit spitzen
Gegenstdnden  vermeiden, um die
Oberflache nicht zu verkratzen oder die
Schutzschicht zu beschadigen;

e lachen und langeres Stehen von
Flissigkeiten sind zu vermeiden, um zu
verhindern, dass sich bleibende Flecken
und Réander bilden;

e Alkohol, Fleckenentferner, Losungsmittel,
Aceton,  Trichlorathylen,  Ammoniak,
Chlorbleiche, Entkalker sowie Mittel,

die diese Stoffe enthalten, diirfen nicht
verwendet werden;

e Keine fliissigen oder pulverformigen
Scheuermittel verwenden, da diese die
Oberflache hdsslich machen.

e Keine Gegenstande (ber die Oberflache
ziehen und bei der Reinigung nicht
an einzelnen Stellen reiben (dadurch
verandert sich deren Mattigkeit);

e Keine Topfe oder andere heiBe
Gegenstdnde, Back- oder Brenndfen
abstellen, da diese Verformungen und
Vergilbung verursachen konnen.

H MARMOR
S Table

Die alltagliche Pflege erfolgt mit einem
weichen Schwamm und ganz wenig neutralem
Reinigungsmittel.

Vor der Verwendung bitte lesen Sie immer was
auf dem Etikett des Reinigers angegeben ist:
sollte Marmor nicht als waschbare Oberflache
eingeschlossen sein, dann ist dies nicht zu
verwenden. Einfach mit Wasser reinigen.

Die  Verwendung von Antikalk-Mitteln
oder von kalkhaltigen  Reinigern st
unbedingt zu vermeiden. Sogar Pulver oder
Schleifschwamme,

Scheuermittel wie Ammoniak und Aceton oder
séurehaltige Reiniger sind nicht zu benutzen.

Saurehaltige Stoffe sind sofort zu entfernen.
Auch Zitrone und Coca-Cola, wenn damit
in Berilhrung kommen, konnen dauernde
Schaden verursachen,

obwohl ~ Marmor  schmutzabweisenden
Behandlungen unterzogen wurde.

Eventuelle oberflachliche Fehler auf Marmor
sind als ein typisches Kennzeichen dieses
Materials zu berticksichtigen.



